
บทท่ี7 เคร่ืองเจียระไนราบ 



การเจียระไน (Grinding) เป็นการแปรรูปวสัดุดว้ยการขดัสีดว้ยคมตดัท่ี
เป็นวสัดุแขง็ท่ีถกูยดึใหติ้ดกนัดว้ยตวัยดึ และข้ึนรูปเป็นฟอร์มต่างๆ ซ่ึง
เรียนวา่ หินเจียระไน  การเจียระไนดว้ยหินเจียระไนสามารถกระท าได้
หลายแบบ คือ การเจียระไนราบ (Surface Grinding)  การเจียระไนกลม 
(Cylindrical Grinding)  และการเจียระไนไร้ศนูย ์(Centerless 
Grinding) 

งานเจียระไน 



งานเจียระไน 

การเจียระไนราบ (Surface Grinding) 
เป็นการเจียระไนผวิราบทัว่ไป  ดงัรูปท่ี 1.1 (a)  ลอ้หินเจียระไนหมุนอยู่
ในแนวนอน  และช้ินงานเคล่ือนท่ีผา่นลอ้หินไปมาในแนวเส้นตรง  (b) 
ลอ้หินเจียระไนหมุนอยูใ่นแนวนอน และช้ินงานกลมหมุนผา่นลอ้หิน (c) 
ลอ้หินเจียระไนหมุนอยูใ่นแนวตั้ง  และช้ินงานเคล่ือนท่ีผา่นลอ้หินไปมา
ในแนวเส้นตรง  (d)  ลอ้หินเจียระไนหมุนอยูใ่นแนวตั้ง  และช้ินงานกลม
หมุนผา่นลอ้หิน 



งานเจียระไน 



การเจียระไนกลม (Cylindrical Grinding) 
เป็นการเจียระไนช้ินงานทรงกระบอก ซ่ึงสามารถกระท าไดท้ั้งภายนอก
และภายใน ดงัรูปท่ี 1.2 (a) การเจียระไนภายนอก  ลอ้หินเจียระไนหมุน
อยูใ่นแนวนอน  ส่วนช้ินงานกห็มุนอยูใ่นแนวนอนเช่นกนัแต่ช้ินงานนั้น
ยงัสามารถเคล่ือนท่ีไปกลบัตามแนวนอนไดด้ว้ย เพื่อใหส้ามารถเจียระไน
ช้ินงานท่ีมีความยาวมากๆ ได ้ และ (b)  ช้ินงานหมุนอยูใ่นแนวนอน และ
ลอ้หินเจียระไนหมุนอยูใ่นแนวนอนเช่นกนัและลอ้หินเจียระไนยงั
สามารถเคล่ือนท่ีไปและกลบัในแนวนอนไดด้ว้ย 

งานเจียระไน 



งานเจียระไน 



 การเจียระไนไร้ศนูย ์(Centerless Grinding) 
เป็นเป็นการเจียระไนงานทรงกระบอกท่ีมีลกัษณะคลา้ยกบัการเจียระไน
กลม แต่ต่างกนัตรงท่ีการเจียระไนชนิดน้ีจะไม่มีการจบัยดึช้ินงานแต่
อยา่งไรแต่อาศยัลอ้ประคองจ านวนมากเป็นตวัประคอง  

งานเจียระไน 



ล้อหินเจียระไน 

ลอ้หินเจียระไน (Grinding Wheel) หินเจียระไนใชส้ าหรับ
เจียระไนผวิช้ินงานใหเ้รียบมีส่วนประกอบดว้ยวสัดุและ
โครงสร้างของหินเจียระไน 
1.เมด็หินขดั 
2.มิติเมด็หินขดั 
3.ความแขง็ 
4.โครงสร้าง 
5.วสัดุประสาน 


